
รายละเอียดแนบทายใบรับรองหองปฏิบัติการสอบเทียบ 
ท่ี 16C058/0301 

ชื่อหองปฏิบัติการ  : บริษัท ดับเบิ้ลยูเค อิเล็คทริค จํากัด 
ท่ีอยู  : 70/53 หมูบานเอซีเฮาส 1 หมู 4 ถนนลําลูกกา ตําบลลาดสวาย อําเภอลําลูกกา จังหวัดปทุมธานี 
หมายเลขการรับรองท่ี  : สอบเทียบ 0148 
สถานภาพหองปฏิบัติการ      ถาวร     นอกสถานท่ี     ชั่วคราว     เคลื่อนท่ี 

สาขาการ 

สอบเทียบ 
รายการสอบเทียบ 

ขีดความสามารถของ 
การสอบเทียบและการวัด* 

วิธีการสอบเทียบ 

    

* คาความไมแนนอน (±) ท่ีระดับความเชื่อม่ันประมาณ 95% 

 

1.Dimension Micrometer caliper for  In-house method : 
 external measurement  CM-02 based on 
   0 mm to 25 mm 1.5 µm JIS B 7502 : 1994 
 Vernier, dial, and digital   In-house method : 
 caliper  CM-01 based on 
   0 mm to 200 mm 14 µm JIS B 7502 : 1993 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

 

ฉบับท่ี 4 หนา 1/2                   ออกให ณ วันท่ี 7 กรกฎาคม พ.ศ.2559 
สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 



รายละเอียดแนบทายใบรับรองหองปฏิบัติการสอบเทียบ 
ท่ี 16C058/0301 

หมายเลขการรับรองท่ี  : สอบเทียบ 0148 
สถานภาพหองปฏิบัติการ      ถาวร     นอกสถานท่ี     ชั่วคราว     เคลื่อนท่ี 

สาขาการ 

สอบเทียบ 
รายการสอบเทียบ 

ขีดความสามารถของ 
การสอบเทียบและการวัด* 

วิธีการสอบเทียบ 

    

* คาความไมแนนอน (±) ท่ีระดับความเชื่อม่ันประมาณ 95% 

 

 

 

1.Temperature Temperature controlled  In-house method : 
 chamber   CM-07 based on 
   50 ๐C 0.95 ๐C TLAS G-20/02-08 (E) 
   > 50 ๐C to 100 ๐C 0.98 ๐C  
   > 100 ๐C to 200 ๐C 1.4 ๐C  
    
2.Mechanical Pressure measuring instrument  In-house method : 
  Pneumatic type  CM-08 based on 
   0 kPa to 2 000 kPa 3.5 kPa DKD R 6-1 : 2003 
    
    
    
    
    

 

ออกให ณ วันท่ี 7 กรกฎาคม พ.ศ.2559 

ลงชื่อ  

(นายธวัช ผลความดี) 

เลขาธิการสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
 

 

ฉบับท่ี 4 หนา 2/2            ออกใหครั้งแรก ณ วันท่ี 24 สิงหาคม พ.ศ.2552 
สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 


