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ประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เร่ือง กำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต 

สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมมาตรวัดน้ํา 
มาตรฐานเลขท่ี มอก. 3078-2563

โดยท่ีเปีนการสมควรกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพ่ือเป็นแนวทางในการดำเนินการ 
อนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์แต่ละมาตรฐานให้สอดคล้องกับประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์ อุตสาหกรรม 
เร่ือง หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต

สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จึงกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพ่ือการ 
อนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมมาตรวัดน้ํา มาตรฐานเลขท่ี มอก. 3078-2563 ดังรายละเอียดท้ายประกาศน้ี

ประกาศ ณ วันท่ี กันยายน พ.ศ. ๒๕๖๔ 

-

(นายธนะ อัลภา1ซน่)
รองเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ปฏิบัติราชการแทนเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
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หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 
สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมมาตรวัดน้ํา 

มาตรฐานเลขที่ มอก. 3078-2563

1. การยื่นคำขอ
ในการย่ืนคำขอรับใบอนุญาต ให้ผู้ย่ืนคำขอยื่นเอกสารเพื่อประกอบการพิจารณาดังนี้
1.1 เอกสารตามท่ีกำหนดในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต
1.2 ตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน พร้อมระบุตำแหน่งท่ีจะแสดงบนผลิตภัณฑ์หลังจากที่ได้รับ 

ใบอนุญาตแล้ว
1.3 เอกสารเพ่ิมเติมได้แก่ แบบ Drawing ทุกรายแบบขนาดท่ียื่นขอ และเอกสารระบุค่าส่วนประกอบทาง 

เคมีของวัสดุท่ีใซ้ทำตัวเรือนมาตรวัดน้ํา

2. โรงงานท่ีทำผลิตภัณฑ์สำหรับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) นี้หมายถึง โรงงานท่ีอย่างน้อย 
ต้องมีกระบวนการประกอบอุปกรณ์ที่ใซ้วัดปริมาตรนํ้า และใบพัดหรือลูกสูบ เข้ากับตัวเรือนจนสำเร็จ 
เป็นผลิตภัณฑ์มาตรวัดน้ํา

3. การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
ระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ต้องเป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการการตรวจสอบเพื่อ 
การอนุญาต และสำหรับมาตรฐานน้ีสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) ยอมรับตังต่อไปน้ี
(1) รายงานผลการประเมินระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ ซึ่งดำเนินการโดยสำนักงาน 

หรือหน่วยตรวจ
รายละเอียดเป็นไปตามท่ีกำหนดไว้ในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต

4. การตรวจสอบผลิตภัณฑ์
4.1 การจำแนกผลิตภัณฑ์เป็นดังน้ี

ขนิด ข้ันความเท่ียง เสันผ่าน 
ศูนย์กลางระบุ วัสดุท่ีใข้ทำตัวเรือน

ลักษณะทางมาตรวิทยา
อัตราการไหลถาวร 

Q3 (ทก3/ h)
อัตราส่วนระหว่าง 
Q3/Q 1 หรือค่า R

ใบพัด 1 DN 15 ทองบรอนซ์ เป็นไปตาม เป็นไปตาม
ลกสบ 2 DN 20 ทองเหลืองแท่งติข้ึนรป มอก. 3078-2563 มอก. 3078-2563
•น 'น ข้อ 3.3.3 ข้อ 3.3.4

DN 25 ทองแดงเจือ
DN 40 เทอรืโมพลาสติก

เหล็กกล้าไร้สนิม
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4.2 การเก็บตัวอย่างเพ่ือตรวจสอบตามข้อกำหนดของมาตรฐาน
ให้เก็บตัวอย่าง 1 ขุดตัวอย่าง ต่อชนิด ต่อช้ันความเท่ียง ต่อเส้นผ่านศูนย์กลางระบุ ต่อวัสดุท่ีใข้ทำตัวเรือน 
ต่ออัตราการไหลถาวร Q3 โดยให้เก็บตัวอย่างท่ีมีอัตราส่วนระหว่าง Q3/Q 1 หรือค่า R สูงสุดเป็นตัวแทน
หมายเหตุ 1. ตัวอย่าง 1 ขุดตัวอย่าง ประกอบด้วย มาตร'วัด'นา จำนวน 5 เคร่ือง และเก็บตัวอย่างวัสดุ 

ท่ีใช้'ทำตัวเรือนมาตร'วัดน้ํา จำนวน 5 ช้ินทดสอบ
2. กรณีตัวอย่างมาตรวัดน้ําต่างชนิด ช้ัน ขนาด ลักษณะทางมาตรวิทยา แต่ใช้วัสดุทำตัวเรือน 

อย่างเดียวกันให้ทดสอบรายการวัสดุทำตัวเรือนเพียง 1 ขุดตัวอย่าง
4.3 ผู้ย่ืนคำขอรับใบอนุญาตต้องจัดให้โรงงานท่ีทำผลิตภัณฑ์ปีการควบคุมผลิตภัณฑ์ตามข้อกำหนดของมาตรฐาน 

ดังน้ี
4.3.1 ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานทุกรายการ โดยที่แต่ละรายการ อาจกระทำโดยผู้ฃอรับ 

ใบอนุญาต หรือผู้อ่ืนท่ีได้รับมอบหมาย
4.3.2 ปีเคร่ืองมือทดสอบ และต้องทดสอบเป็นประจำท่ีโรงงาน ในรายการต่อไปน้ี 

(1) ป ีต ิ

(2) เกลียว
(3) การทนความดันสถิต
(4) ความเท่ียง

5. การอนุญาตนำเข้าเป็นการเฉพาะครั้ง
ไม่ปี

6. การออกใบอนุญาต
การออกใบอนุญาตให้ระบุชนิด ช้ันความเท่ียง เส้นผ่านศูนย์กลางระบุ วัสดุท่ีใช้ทำตัวเรือน และลักษณะทาง 
มาตรวิทยา
ตัวอย่างการออกอนุญาต

ชนิดใบพัด ช้ันความเท่ียง 1 เส้นผ่านศูนย์กลางระบุ DN 15 วัสดุท่ีใช้ทำตัวเรือน ทองบรอนซ์ 
อัตราการไหลถาวร (Q3) 2.5 mVh R 100

7. การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน ะ ตำแหน่งและขนาด
ปีช้อแนะนำ ดังน้ี
7.1 ให้แสดงเคร่ืองหมายมาตรฐานไว้ท่ีผลิตภัณฑ์ และส่ิงท่ีบรรจุหีบห่อด้วยก็ได้
7.2 ตำแหน่งของเคร่ืองหมายมาตรฐานอยู่บนผลิตภัณฑ์.
7.3 ขนาดเคร่ืองหมายมาตรฐานต้องแสดงให้เหมาะสม สัมพันธ์กับขนาดของผลิตภัณฑ์ และไม่ควรน้อยกว่า 

5 มิลลิเมตร และความสูงของมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ไม่ควรน้อยกว่า 1 มิลลิเมตร
7.4 ให้แสดงข้อมูลเก่ียวกับผลิตภัณฑ์ในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ (คิวอาร์โค้ด) ไว้บริเวณเดียวกับเครื่องหมาย 

มาตรฐาน และปีขนาดไม่ควรน้อยกว่า 10 มิลลิเมตร
กรณีไม่สามารถแสดงข้อมูลรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ (คิวอาร้โค้ด) ท่ีผลิตภัณฑ์ได้ ให้แสดงท่ีส่ิงบรรจุ หรือ 
ส่ิงห่อหุ้ม หรือส่ิงผูกมัดแทนพร้อมเคร่ืองหมายมาตรฐาน โดยยังคงต้องแสดงเคร่ืองหมายมาตรฐานไว้ท่ี 
ผลิตภัณฑ์หรือส่ิงบรรจุ หรือส่ิงหุ้มห่อ หรือส่ิงผูกมัด
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8. การตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต
สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมจะดำเนินการตรวจติดตามภายหลังการอนุญาตตามท่ีกำหนดใน 
หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต

9. เง่ือนไขท่ีผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติ
ผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติตามเง่ือนไขท่ีเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมกำหนด


