
สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
กระทรวงอุตสาหกรรม

หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 
สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นฃํ้า 
สำหรับเคลือบดีบุกหรือเคลือบโครเมียม/โครเมียมออกไซด์

มาตรฐานเลขที่ มอก. 2184-2562
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ประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เร่ือง กำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 

สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นซํ้า 
สำหรับเคลือบดีบุกหรือเคลือบโครเมียม/โครเมียมออกไซด์ 

มาตรฐานเลขที่ มอก. 2184-2562

โดยที่เป็นการสมควรกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อเป็นแนวทางในการดำเนินการ 
อนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์แต่ละมาตรฐานให้สอดคล้องกับประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เร่ือง 
หลักเกณฑ์และวิธีการการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตและติดตามผล

สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จึงยกเลิกประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม เร่ือง หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กกล้ารีดเย็น 
แผ่นม้วน แผ่นแถบ และแผ่นตัดสำหรับเคลือบดีบุก หรือเคลือบโครเมียม/โครเมียมออกไซด์ : รีดเดี่ยว มาตรฐานเลขที่ 
มอก. 2184-2547 ฉบับลงวันท่ี ๒๙ ธันวาคม พ.ศ. ๒๕๔๗ และกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการ 
อนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นเดี่ยว สำหรับเคลือบดีบุกหรือเคลือบโครเมียม/ 
โครเมียมออกไซด์ มาตรฐานเลขที่ มอก. 2184-2562 ดังรายละเอียดท้ายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันท่ี พ มกราคม พ.ศ. ๒๕๖๔ 

(นายธนะ อัลภาซน์)
รองเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ปฏิบัติราชการแทนเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
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หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 
สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นซํ้า 
สำหรับเคลือบดีบุกหรือเคลือบโครเมียม/โครเมียมออกไซด ์

มาตรฐานเลขที่ มอก. 2184-2562
1. การยื่นคำขอ

ในการยื่นคำขอรับใบอนุญาต ให้ผู้ยื่นคำขอยื่นเอกสารเพื่อประกอบการพิจารณาดังนี้
1.1 เอกสารตามที่กำหนดในหลักเกณฑ์และวิธีการการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตและติดตามผล
1.2 ภาพตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายมาตรฐานพร้อมระบุตำแหน่งที่จะแสดงบนผลิตภัณฑ์หลังจากที่ได้รับ 

ใบอนุญาตแล้ว

2. โรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์สำหรับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) นี้หมายถึง โรงงานทีอ่ย่างน้อย 
ต้องมีกระบวนการนำเหล็กกล้ารีดร้อนมารีดเป็นแผ่นขณะเย็นแล้วทำการอบอ่อน และผ่านการรีดเย็นครั้งที่ 2 
เป็นผลิตภัณฑ์เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นซํ้า สำหรับเคลือบดีบุกหรือเคลือบโครเมียม/โครเมียมออกไซด์

3. การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
ระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานท่ีทำผลิตภัณฑ์ต้องเป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต 
และติดตามผล และสำหรับมาตรฐานนี้สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) ยอมรับดังต่อไปนี้ 
(1) รายงานผลการประเมินระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ ซึ่งดำเนินการโดยสำนักงาน หรือ 

หน่วยตรวจ
รายละเอียดเป็นไปตามที่กำหนดไว้ในหลักเกณฑ์และวิธีการการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตและติดตามผล

4. การตรวจสอบผลิตภัณฑ์
4.1 การจำแนกผลิตภัณฑ์เป็นดังนี้

ฃนิด ลักษณะขอบ ขั้นเทมเปอร์ ความหนาระบุ 
(มิลลิเมตร)

เหล็กแผ่นม้วน DR-7.5 DR-8 น«1ขอบรด ตามทยนขอ
เหล็กแผ่นแถบ 
เหล็กแผ่นตัด

ขอบตัด DR-8.5 DR-9 
DR-9M DR-10

4.2 การเก็บตัวอย่างเพื่อตรวจสอบตามข้อกำหนดของมาตรฐาน
ให้เก ็บตัวอย่างจำนวน 2 ข ุดต ัวอย่าง ต่อชนิด ต่อลักษณะขอบ ต่อขั้นเทมเปอร์ โดยเก ็บตัวอย่าง 
ความหนาระบุตํ่าสุด และความหนาระบุสูงสุด
กรณียื่นขอทั้งลักษณะขอบรีดและขอบตัด จากชนิด ขั้นเทมเปอร์ และความหนาเดียวกันให้เก ็บ 
ตัวอย่างเฉพาะลักษณะขอบตัด เป็นตัวแทน
หมายเหตุ ตัวอย่าง 1 ขุดตัวอย่าง ประกอบด้วย เหล็กกล้าทรงแบบรีดเย็นเด่ียว จำนวน 1 ม้วนหรือแผ่น



4.3 ผู้ยื่นคำขอรับใบอนุญาตต้องจัดให้โรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์มีการควบคุมผลิตภัณฑ์ตามข้อกำหนดของ 
มาตรฐานดังนี้
4.3.1 ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานทุกรายการ โดยที่แต่ละรายการ อาจกระทำโดยผู้ฃอรับใบอนุญาต 

หรือผู้อื่น,ที่ได้รับมอบหมาย
4.3.2 มีเครื่องมือทดสอบ และต้องทดสอบเป็นประจำที่โรงงาน ในรายการต่อไปนี้

6. การออกใบอนุญาต
การออกใบอนุญาตให้ระบุชนิด ลักษณะขอบ ขั้นเทมเปอร์ และความหนาระบุ 
ตัวอย่างการออกใบอนุญาต

- ชนิดแผ่นม้วน ลักษณะขอบรีด ขั้นเทมเปอร์ DR-7.5 ความหนาระบุ 0.15 0.20 และ 0.30 มิลลิเมตร
- ขนิดแผ่นตัด ลักษณะขอบตัด ขั้นเทมเปอร์ DR-10 ความหนาระบุ 0.14 และ 0.36 มิลลิเมตร

7. การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน ะ ตำแหน่งและขนาด
มีข้อแนะนำ ดังนี้
7.1 ให้แสดงเครื่องหมายมาตรฐานไว้ที่ผลิตภัณฑ์

ในกรณีที่ไม่สามารถแสดงท่ีผลิตภัณฑ์ไต้ให้แสดงที่ส่ิงทุ้มห่อ หรือส่ิงผูกมัด
7.2 ตำแหน่งของเครื่องหมายมาตรฐาน

- กรณีแสดงบนผลิตภัณฑ์
เหล็กแผ่นม้วน/เหล็กแผ่นแถบ อยู่ที่ด้านหน้ากว้างของม้วน หรือแกนด้านในของม้วน หรือด้านข้าง 
ของม้วน
เหล็กแผ่นตัดที่มีการส่งมอบเป็นแผ่น อยู่บนผลิตภัณฑ์ หรือด้านข้างของแผ่น

- กรณีแสดงบนส่ิงหุ้มห่อ หรือส่ิงผูกมัด
เหล็กแผ่นม้วน/เหล็กแผ่นแถบ อยู่ท่ีด้านหน้ากว้างของม้วน หรือแกนด้านในชองม้วน หรือด้านข้างของม้วน 
เหล็กแผ่นตัดที่มีการส่งมอบเป็นมัด อยู่ที่ด้านบนหรือด้านข้างของสิ่งหุ้มห่อหรือส่ิงผูกมัด

7.3 ขนาดเครื่องหมายมาตรฐานต้องแสดงให้เหมาะสม สัมพันธ์กับขนาดของผลิตภัณฑ์ หรือสิ่งผูกมัด และ 
ไม่น้อยกว่า 1 0 มิลลิเมตรและความสูงของหมายเลขมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม(มอก.) ไม่น้อยกว่า 
3 มิลลิเมตร

7.4 ให้แสดงข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ (คิวอาร์โค้ด) ไว้บริเวณเดียวกับเครื่องหมาย 
มาตรฐาน และมีขนาดไม่น้อยกว่า 10 มิลลิเมตร

( 1 )  ม ิต ิ

(2) ระยะเบี่ยงเบนของความราบ (เฉพาะแผ่นตัด)
(3) ความไมได้ฉาก (เฉพาะแผ่นตัด)
(4) ระยะเบี่ยงเบนขอบโค้งด้านที่เว้า (เฉพาะแผ่นม้วน)
(5) ขั้นเทมเปอร์

5. การอนุญาตนำเข้าเฉพาะครัง
ไม่มี
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8. การตรวจติดตามผล
สมอ. จะดำเนินการตรวจติดตามผลภายหลังการอนุญาตตามที่กำหนดในหลักเกณฑ์และวิธีการการตรวจสอบ 
เพื่อการอนุญาตและติดตามผลต่อไป

9. เง่ือนไขที่ผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติ
ผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติตามเงื่อนไขที่เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมกำหนด


