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ประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เร่ือง กำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 

สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมวาล์วถังก๊าซปิโตรเลียมเหลว 
เล่ม 2 แบบมือหมุน

มาตรฐานเลขที่ มอก. 915 เล่ม 2-2562

โดยที่เป็นการสมควรกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อเป็นแนวทางในการดำเนินการ 
อนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์แต่ละมาตรฐานให้สอดคล้องกับประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เร่ือง 
หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต

สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จึงยกเลิกประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมวาล์ว 
ถังก๊าซปิโตรเลียมเหลว เล่ม 2 แบบมือหมุน มาตรฐานเลขที่ มอก. 915 เล่ม 2-2562 ฉบับลงวันที่ ๒๔ กุมภาพันธ์ 
พ.ศ. ๒๔๖๔ และกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมวาล์วถัง 
ก๊าซปิโตรเลียมเหลว เล่ม 2 แบบมือหมุน มาตรฐานเลขที่ มอก. 915 เล่ม 2-2562 ดังรายละเอียดท้ายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันท่ี "^10 กรกฎาคม พ.ศ. ๒๔๖๔

(นายธนะ อัลภาซน์)
รองเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ปฏิบัติราชการแทนเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
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หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 
สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมวาล์วลังก๊าซปีโตรเลียมเหลว 

เล่ม 2 แบบมือหมุน
มาตรฐานเลขที่ มอก. 915 เล่ม 2-2562

1. การยื่นคำขอ
ในการยื่นคำขอรับใบอนุญาต ให้ผู้ยื่นคำขอยื่นเอกสารเพื่อประกอบการพิจารณาดังนี้
1.1 เอกสารตามที่กำหนดในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต
1.2 ตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน พร้อมระบุตำแหน่งที่จะแสดงบนผลิตภัณฑ์หลังจากที่ได้รับ 

ใบอนุญาตแล้ว
1.3 เอกสารเพิ่มเติม ได้แก่ แบบ (Drawing) ต้องระบุรายละเอียดอย่างน้อย ดังต่อไปนี้

- แบบรุ่น (Model)
- อัตราการไหลของอุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย เปีน m 3/m in  (ถ้ามี)
- ความดันที่ตั้งไว้ของอุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย (Mpa)
- รายการวัสดุที่ใช้ทำตัวเรือน และวัสดุที่ใช้ทำกลไกภายในและส่วนประกอบอื่นๆ
- อุปกรณ์เพิ่มเติมตามที่ระบุไวิใน มอก. 915 เล่ม 2-2562

2. โรงงานท่ีทำผลิตภัณฑ์สำหรับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) นี้หมายถึง โรงงานที่อย่างน้อย 
ต้องมีกระบวนการปิมข้ี'นรูป กลึง และประกอบจนสำเร็จ เนินผลิตภัณฑ์วาล์วถังก๊าซปิโตรเลียมเหลว

3. การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
ระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ต้องเนินไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการการตรวจสอบเพื่อ 
การอนุญาต และสำหรับมาตรฐานนี้สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) ยอมรับดังต่อไปน้ี 
(1) รายงานผลการประเมินระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ ซึ่งดำเนินการโดยสำนักงาน 

หรือหน่วยตรวจ
รายละเอียดเนินไปตามที่กำหนดไว้ในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต

4. การตรวจสอบผลิตภัณฑ์
4.1 การจำแนกผลิตภัณฑ์เนินดังนี้

แบบรุ่น วัสดุท่ีใช้'ทำตัวเรือน อปกรณ์นิรภัยแบบระบาย
ตามที่ระบุ ตาม มอก. 915 เล่ม 2-2562 ข้อ 4 ม ิ

ไม่มี

4.2 การเก็บตัวอย่างเพื่อตรวจสอบตามข้อกำหนดของมาตรฐาน
ให้เก็บตัวอย่าง 1 ขุดตัวอย่าง ต่อแบบรุ่น ต่อวัสดุที่ใช้ทำตัวเรือน ต่ออุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย 
หมายเหตุ ตัวอย่าง 1 ขุดตัวอย่าง ประกอบด้วย วาล์วสำเร็จรูป จำนวน 13 หน่วย หรือเพียงพอต่อการทดสอบ

4.3 ผู้ย่ืนคำขอรับใบอนุญาตต้องจัดให้โรงงานท่ีทำผลิตภัณฑ์มีการควบคุมผลิตภัณฑ์ตามข้อกำหนดของมาตรฐาน 
ดังนี้
4.3.1 ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานทุกรายการ โดยที่แต่ละรายการ อาจกระทำโดยผู้ฃอรับ 

ใบอนุญาต หรือผู้อื่นที่ได้รับมอบหมาย
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4.3.2 มีเครื่องมือทดสอบ และต้องทดสอบเป็นประจำที่โรงงาน ในรายการต่อไปนี้
(1) การรั่วซึม (Leak tightness)
(2) ความทนไฮดรอลิก (Hydraulic pressure)

5. การอนุญาตนำเข้าเป็นการเฉพาะครั้ง
ไม่มี

6. การออกใบอนุญาต
การออกใบอนุญาตให้ระบุแบบรุ่น วัสดุที่ใข้ทำตัวเรือน และอุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย 
ตัวอย่างการออกอนุญาต

แบบรุ่น ABC วัสดุที่ใข้ทำตัวเรือน CuZn40Pb2 มีอุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย
7. การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน ะ ตำแหน่งและขนาด

มีข้อแนะนำ ดังนี้
7.1 ให้แสดงเครื่องหมายมาตรฐานไว้ที่ผลิตภัณฑ์ และสิ่งบรรจุหีบห่อด้วยก็ได้
7.2 ตำแหน่งของเครื่องหมายมาตรฐานอยู่บนผลิตภัณฑ์
7.3 ขนาดเคร่ืองหมายมาตรฐานต้องแสดงให้เหมาะสม สัมพันธ์กับขนาดของผลิตภัณฑ์ และไม่ควรน้อยกว่า 10 

มิลลิเมตร และความสูงของหมายเลขมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ไม่ควรน้อยกว่า 2 มิลลิเมตร
7.4 ให้แสดงข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ (คิวอาร์โค้ด) ไว้บริเวณเดียวกับเครื่องหมาย 

มาตรฐาน และมีขนาดไม่ควรน้อยกว่า 10 มิลลิเมตร

8. การตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต
สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมจะดำเนินการตรวจติดตามภายหลังการอนุญาตตามที่กำหนดใน 
หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต

9. เงื่อนไขท่ีผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติ
ผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติตามเงื่อนไขที่เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมกำหนด
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