
สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
กระทรวงอุตสาหกรรม

หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 
สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมวาล์วถังก๊าซปีโตรเลียมเหลว

เล่ม 1 แบบกดล็อก

มาตรฐานเลขที่ มอก. 915 เล่ม 1-2562

R0915 เล่ม 1-2562(02)
kit



ประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เร่ือง กำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต 

สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมวาล์วถังก๊าซปิโตรเลียมเหลว 
เล่ม 1 แบบกดล็อก

มาตรฐานเลขท่ี มอก. 915 เล่ม 1-2562

โดยท่ีเป็นการสมควรกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพ่ือเป็นแนวทางในการดำเนินการ 
อนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์แต่ละมาตรฐานให้สอดคล้องกับประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เร่ือง 
หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต

สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จึงยกเลิกประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมวาล์ว 
ถังก๊าซปิโตรเลียมเหลว เล่ม 1 แบบกดล็อก มาตรฐานเลขท่ี มอก. 915 เล่ม 1-2562 ฉบับลงวันท่ี ๒๔ กุมภาพันธ์ 
พ.ศ. ๒๔๖๔ และกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมวาล์วถัง 
ก๊าซปิโตรเลียมเหลว เล่ม 1 แบบกดล็อก มาตรฐานเลขท่ี มอก. 915 เล่ม 1-2562 ดังรายละเอียดท้ายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันท่ี *เ30 กรกฎาคม พ.ศ. ๒๔๖๔

(นายธนะ อัลภาฃนั)
รองเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ปฏิบัติราชการแทนเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
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หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 
สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมวาล์วลังก๊าซปิโตรเลียมเหลว 

เล่ม 1 แบบกดล็อก
มาตรฐานเลขที่ มอก. 915 เล่ม 1-2562

1. การยื่นคำขอ
ในการย่ืนคำขอรับใบอนุญาต ให้ผู้ยืนคำขอยื่นเอกสารเพื่อประกอบการพิจารณาดังนี้
1.1 เอกสารตามท่ีกำหนดในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต
1.2 ตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน พร้อมระบุตำแหน่งท่ีจะแสดงบนผลิตภัณฑ์หลังจากที่ได้รับ 

ใบอนุญาตแล้ว
1.3 เอกสารเพ่ิมเติม ได้แก่ แบบ (Drawing) ต้องระบุรายละเอียดอย่างน้อย ดังต่อไปน้ี

- แบบรุ่น (Model)
- อัตราการไหลของอุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย เน้น ทท3/ min (ถ้ามี)
- ความดันท่ีต้ังไว้ของอุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย (Mpa)
- รายการวัสดุท่ีใซ้ทำตัวเรือน และวัสดุท่ีใข้ทำกลไกภายในและส่วนประกอบอ่ืนๆ
- อุปกรณ์เพ่ิมเติมตามท่ีระบุไร้ใน มอก. 915 เล่ม 1-2562

2. โรงงานท่ีทำผลิตภัณฑ์สำหรับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) นี้หมายถึง โรงงานท่ีอย่างน้อย 
ต้องมีกระบวนการปิมฃ้ึนรูป กลึง และประกอบจนสำเร็จ เน้นผลิตภัณฑ์วาล์วถังก๊าซปิโตรเลียมเหลว

3. การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
ระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ต้องเน้นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการการตรวจสอบเพื่อ 
การอนุญาต และสำหรับมาตรฐานน้ีสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) ยอมรับดังต่อไปน้ี
(1) รายงานผลการประเมินระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ ซึ่งตำเนินการโดยสำนักงาน 

หรือหน่วยตรวจ
รายละเอียดเน้นไปตามท่ีกำหนดไร้ในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต

4. การตรวจสอบผลิตภัณฑ์
4.1 การจำแนกผลิตภัณฑ์เน้นดังน้ี

แบบรุ่น วัสดุท่ีใช้'ทำตัวเรือน อปกรณ์นิรภัยแบบระบาย
ตามที่ระบุ ตาม มอก. 915 เล่ม 1-2562 ข้อ 4

ฬ

4.2 การเก็บตัวอย่างเพื่อตรวจสอบตามข้อกำหนดของมาตรฐาน
ให้เก็บตัวอย่าง 1 ชุดตัวอย่าง ต่อแบบรุ่น ต่อวัสดุที่ใข้ทำตัวเรือน ต่ออุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย 
หมายเหตุ ตัวอย่าง 1 ชุดตัวอย่าง ประกอบด้วย วาล์วสำเร็จรูป จำนวน 6 หน่วย หรือเพียงพอต่อการทดสอบ
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4.3 ผู้ย่ืนคำขอรับใบอนุญาตต้องจัดให้โรงงานท่ีทำผลิตภัณฑ์มีการควบคุมผลิตภัณฑ์ตามข้อกำหนดของมาตรฐาน 
ดังน้ี
4.3.1 ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานทุกรายการ โดยท่ีแต่ละรายการ อาจกระทำโดยผู้ฃอรับ 

ใบอนุญาต หรือผู้อ่ืนท่ีได้รับมอบหมาย
4.3.2 มีเคร่ืองมือทดสอบ และต้องทดสอบเป็นประจำท่ีโรงงาน ในรายการต่อไปน้ี

(1) การทำงานของวาล์ว (Operation test)
(2) การร่ัวซึม (Leak tightness)
(3) ความทนไฮดรอลิก (Hydraulic pressure)

5. การอนุญาตนำเข้าเป็นการเฉพาะครั้ง
ไม่มี

6. การออกใบอนุญาต
การออกใบอนุญาตให้ระบุแบบรุ่น วัสดุท่ีใช้'ทำตัวเรือน และอุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย 
ตัวอย่างการออกอนุญาต

แบบรุ่น ABC ว ัส ด ท่ีุใช้'ทำตัวเรือน CuZn40Pb2 มีอุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย
7. การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน ะ ตำแหน่งและขนาด

มีข้อแนะนำ ตังน้ี
7.1 ให้แสดงเคร่ืองหมายมาตรฐานไว้ท่ีผลิตภัณฑ์ และส่ิงบรรจุหีบห่อด้วยก็ได้
7.2 ตำแหน่งของเคร่ืองหมายมาตรฐานอยู่บนผลิตภัณฑ์
7.3 ขนาดเคร่ืองหมายมาตรฐานต้องแสดงให้เหมาะสม สัมพันธ์กับขนาดของผลิตภัณฑ์ และไม่ควรน้อยกว่า 10 

มิลลิเมตร และความสูงของหมายเลขมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ไม่ควรน้อยกว่า 2 มิลลิเมตร
7.4 ให้แสดงข้อมูลเก่ียวกับผลิตภัณฑ์ในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ (คิวอารโค้ด) ไว้บริเวณเดียวกับเครื่องหมาย 

มาตรฐาน และมีขนาดไม่ควรน้อยกว่า 10 มิลลิเมตร

8. การตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต
สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมจะดำเนินการตรวจติดตามภายหลังการอนุญาตตามท่ีกำหนดใน 
หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต

9. เงื่อนไขท่ีผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติ
ผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติตามเง่ือนไขท่ีเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมกำหนด
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