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ประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เร่ือง กำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 

สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กกล้าทรงแบบรีดร้อน สำหรับงานทั่วไปและงานดึงขึ้นรูป
มาตรฐานเลขที่ มอก. 528-2560

โดยที่เป็นการสมควรกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อเป็นแนวทางในการดำเนินการ 
อนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์แต่ละมาตรฐานให้สอดคล้องกับประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เร่ือง 
หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต

สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จึงยกเลิกประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เหล็กกล้าคาร์บอนทรงแบนรีดร้อน สำหรับงานทั่วไปและงานดึงขึ้นรูป มาตรฐานเลขที่ มอก. 528-2560 
ฉบับลงวันที่ ๒๑ ธันวาคม พ.ศ. ๒๕๖๓ และกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตสำหรับ 
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กกล้าคาร์บอนทรงแบนรีดร้อน สำหรับงานทั่วไปและงานดึงขึ้นรูป มาตรฐานเลขที่ 
มอก. 528-2560 ดังรายละเอียดท้ายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันท่ี จ*) มีนาคม พ.ศ. ๒๕๖๔

(นายธนะ อัลภาขน์)
รองเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ปฏิบัติราขการแทนเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
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หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 
สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อน 

สำหรับงานทั่วไปและงานดึงขึ้นรูป 
มาตรฐานเลขที่ มอก. 528-2560

1. การยื่นคำขอ
ในการยื่นคำขอรับใบอนุญาต ให้ผู้ยื่นคำขอยื่นเอกสารเพื่อประกอบการพิจารณาดังนี้
1.1 เอกสารตามที่กำหนดในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต
1.2 ตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน พร้อมระบุตำแหน่งที่จะแสดงบนผลิตภัณฑ์หลังจากที่ได้รับ 

ใบอนุญาตแล้ว

2. โรงงานท่ีทำผลิตภัณฑ์สำหรับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) นี้หมายถึง โรงงานที่อย่างน้อย 
ต้องมี
2.1 กรรมวิธีการทำเหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อน สำหรับงานทั่วไปและงานดึงขึ้นรูปคือ การนำเหล็กแท่งแบน 

มาผ่านกระบวนการรีดร้อนลดขนาดเพื่อทำเป็นเหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อน ชุฐร
2.2 กรรมวิธีการทำเฉพาะการตัด (การตัด การตัดแบ่ง การตัดซอย) เหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อน สำหรับ 

งานทั่วไปและงานดึงขึ้นรูปซึ่งไม่ครอบคลุมการตัดแต่งขอบข้าง
หมายเหตุ
กรณีการทำเฉพาะการตัด : เหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อน สำหรับงานทั่วไปและงานดึงขึ้นรูปที่นำมาตัดต้อง 
เป็นเหล็กที่แสดงเครื่องหมายมาตรฐาน

3. การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
ระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ต้องเป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อ 
การอนุญาต และสำหรับมาตรฐานนี้สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) ยอมรับดังต่อไปน้ี
(1) รายงานผลการประเมินระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ ซึ่งดำเนินการโดยสำนักงาน 

หรือหน่วยตรวจ หรือ
(2) เอกสารรับรอง (Letter of Conformance) จากโรงงานที่ไต้รับการขึ้นทะเบียนโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ใน 

ต่างประเทศ (Registered m anufacturer)
รายละเอียดเป็นไปตามที่กำหนดไว้โนหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต

4. การตรวจสอบผลิตภัณฑ์
4.1 การจำแนกผลิตภัณฑ์เป็นดังนี้
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ชนิด ลักษณะขอบ ช้ันคุณภาพ ความหนา (มิลลิเมตร)
HR1

เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดร้อน HR2
HR3 ตามที่ผ้ทำระบชอบรีด
HR4 แต่ไม่เกิน 160.00

เหล็กกล้าแผ่นหนา/ ขอบตัด
HR5

แผ่นบางรีดร้อน

หมายเหตุ - เหล็กกล้าแผ่นหนา หมายถึง เหล็กกล้าที่เป็นแผ่นเรียบ มีความหนาตั้งแต่ 3 mm ข้ึนไป 
- เหล็กกล้าแผ่นบาง หมายถึง เหล็กกล้าที่เป็นแผ่นเรียบ มีความหนาน้อยว่า 3 mm

4.2 การเก็บตัวอย่างเพื่อตรวจสอบตามข้อกำหนดของมาตรฐาน
ให้เก็บตัวอย่าง 2 ชุดตัวอย่าง ต่อชนิด ต่อลักษณะขอบ ต่อขั้นคุณภาพ โดยเก็บตัวอย่างความหนาตํ่าสุด 
และความหนาสูงสุดกรณียื่นขอทั้งลักษณะขอบรีดและขอบตัด จากชนิด ขั้นคุณภาพ และความหนา 
เดียวกัน ให้เก็บตัวอย่างเฉพาะลักษณะชอบตัด และออกใบอนุญาตทั้งลักษณะขอบรีดและขอบตัด ใน 
คราวเดียวกัน
หมายเหตุ (1) กรณีการทำเฉพาะการตัดที่ม ีซนิดเดียวกัน ให้เก ็บตัวอย่างที่ม ีความหนาตํ่าสุด และ 

ความหนาสูงสุดเป็นตัวแทน
(2) ตัวอย่าง 1 ชุดตัวอย่าง ประกอบด้วย เหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อนสำหรับงานทั่วไปและ 

งานดึงขึ้นรูปจำนวน 1 ม้วนหรือแผ่น
4.3 ผู้ย่ืนคำขอรับใบอนุญาตต้องจัดให้โรงงานท่ีทำผลิตภัณฑ์มีการควบคุมผลิตภัณฑ์ตามข้อกำหนดของมาตรฐาน 

ตังนี้
4.3.1 ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานทุกรายการ โดยท ี่แต ่ละรายการ อาจกระทำโดยผู้ขอรับ 

ใบอนุญาต หรือผู้อื่นที่ได้รับมอบหมาย
4.3.2 มีเครื่องมือทดสอบ และต้องทดสอบเป็นประจำที่โรงงาน ในรายการต่อไปนี้ 

( 1 )  ม ิต ิ

(2) ระยะเบี่ยงเบนชองขอบโค้งที่ด้านเว้า (เฉพาะเหล็กแผ่นหนา/แผ่นบางขอบตัด)
(3) ระยะเบี่ยงเบนของความราบ (เฉพาะเหล็กแผ่นหนา/แผ่นบางชอบตัด)
(4) ความไม่ได้ฉาก (เฉพาะเหล็กแผ่นหนา/แผ่นบางขอบตัด)
(5) ส่วนประกอบทางเคมี (ยกเว้นผู้ฃออนุญาตทำเฉพาะการตัด)
(6) สมบัติทางกล (ยกเว้นผู้ฃออนุญาตทำเฉพาะการตัด)

(6.1) ความด้านแรงดึงและความยืด
(6.2) ความสามารถในการดัดโค้ง (เฉพาะขั้นคุณภาพ HR1)
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5. การอนุญาตนำเข้าเป็นการเฉพาะครั้ง
ผู้ที่ประสงค์'จะ'ขออนุญาตนำผลิตภัณฑ์เข้ามาจำหน่าย'โน-ราชอาณาจักรเป็นการเฉพาะครั้ง สมอ. กำหนด 
ปริมาณที่นำเข้า และการเก็บตัวอย่างที่ใข้ในการตรวจสอบ ดังน้ี
5.1 ปริมาณที่นำเข้าไม่เกิน 100 ตัน ที่มีขนิด ลักษณะขอบ ชั้นคุณภาพ และความหนาเดียวกัน
5.2 การเก็บตัวอย่างที่ใช้ในการตรวจสอบ ให้เก็บตัวอย่าง 1 ขุดตัวอย่าง ท่ีมีฃนิด ลักษณะขอบ ชั้นคุณภาพ 

และความหนาเดียวกัน
6. การออกใบอนุญาต 

กรณีอนุญาตทั่วไป
การออกใบอนุญาตให้ระบุฃนิด ลักษณะขอบ ชั้นคุณภาพ และความหนา 
ตัวอย่างการออกอนุญาต

ซนิดเหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดร้อน ลักษณะขอบรีด ชั้นคุณภาพ HR1 ความหนา 5.00 ถึง 10.00 มิลลิเมตร 
ซนิดเหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน ลักษณะขอบรีด ชั้นคุณภาพ HR2 ความหนา 2.00 ถึง 5.00 
มิลลิเมตร
ขนิดเหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน ลักษณะขอบรีดและขอบตัด ชั้นคุณภาพ HR2 ความหนา 10.00 
ถึง 14.00 มิลลิเมตร

กรณีอนุญาตนำเข้าเฉพาะครั้ง
การออกใบอนุญาตให้ระบุชนิด ลักษณะขอบ ชั้นคุณภาพ ความหนา และจำนวน 
ตัวอย่างการออกอนุญาต

ชนิดเหล็กกล้าแผ่น'หนา/แผ่น,บาง'รีดร้อน ลักษณะชอบตัด ชั้นคุณภาพ HR3 ความหนา 3.00 มิลลิเมตร 
จำนวน 50 ตัน

7. การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน ะ ตำแหน่งและขนาด
มีข้อแนะนำ ดังนี้
7.1 ให้แสดงเครื่องหมายมาตรฐานไว้ที่ผลิตภัณฑ์

ในกรณีที่ไม่สามารถแสดงท่ีผลิตภัณฑ์ได้ให้แสดงท่ีสิ่งทุ้มห่อ หรือส่ิงผูกมัด
7.2 ตำแหน่งชองเครื่องหมายมาตรฐาน

- กรณีแสดงบนผลิตภัณฑ์
เหล็กแผ่นม้วน/เหล็กแผ่นแถบ อยู่ที่ด้านหน้ากว้างชองม้วน หรือแกนด้านในของม้วน หรือด้านข้าง 
ของม้วน
เหล็กแผ่น'หนา/เหล็กแผ่น,บางที่มีการส่งมอบเป็นแผ่น อยู่บนผลิตภัณฑ์ หรือด้านช้างของแผ่น

- กรณีแสดงบนส่ิงทุ้มห่อ หรือสิ่งผูกมัด
เหล็กแผ่นม้วน/เหล็กแผ่นแถบ อยู่ท่ีด้านหน้ากว้างของม้วน หรือแกนด้านในของม้วน หรือด้านช้างของม้วน 
เหล็กแผ่นหนา/เหล็กแผ่นบางท่ีมีการส่งมอบเป็นมัด อยู่ท่ีด้านบนหรือด้านช้างของส่ิงทุ้มห่อหรือส่ิงผูกมัด

7.3 ขนาดเครื่องหมายมาตรฐานต้องแสดงให้เหมาะสม สัมพันธ์กับขนาดของผลิตภัณฑ์ หรือสิ่งผูกมัด 
และไม่น้อยกว่า 10 มิลลิเมตร และความสูงชองหมายเลขมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 
ไม่น้อยกว่า 3 มิลลิเมตร

7.4 ให้แสดงข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ (คิวอาร้โด้ด) ไว้ที่ตำแหน่งบริเวณเดียวกับ 
เครื่องหมายมาตรฐาน และมีขนาดไม่น้อยกว่า 10 มิลลิเมตร
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รูปตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน

เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดร้อน

QR
Code

มอก. 528-2560 
ขื่อผู้รับใบอนุญาต

เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่น'บาง่รีด'ร้อน'ท่ีมีการส่งมอบเปีนแผ่น
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มอก. 528-2560 
ซื่อผ้รับัใบอนุพาต

QR
Code

เหล็กกล้าแผ่นหน'ไ/แผ่นบางรีดร้อนท่ีมีการส่งมอบเป็นมัด

8. การตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต
สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมจะดำเนินการตรวจติดตามภายหลังการอนุญาตตามที่กำหนดใน 
หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต

9. เง่ือนไฃท่ีผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติ
ผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติตามเงื่อนไฃที่เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมกำหนด
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