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ประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เร่ือง กำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 

สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมฝืกบัวอาบนํ้า เฉพาะด้านสิ่งแวดล้อม : การประหยัดนํ้า 
มาตรฐานเลขที่ มอก. 2066-2552

โดยที่เป็นการสมควรกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อเป็นแนวทางในการดำเนินการ 
อนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์แต่ละมาตรฐานให้สอดคล้องกับประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เร่ือง 
หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตและติดตามผล

สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จึงยกเลิกประกาศสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะ'ในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์ฝืกบัวอาบนํ้า 
เฉพาะด้านสิ่งแวดล้อม : การประหยัดนํ้า มาตรฐานเลขที่ มอก. 2066-2552 ฉบับลงวันท่ี ๑๙ กุมภาพันธ์ พ.ศ. ๒๕๕๗ 
และกำหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตสำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมฝืกบัวอาบนํ้า เฉพาะ 
ด้านสิ่งแวดล้อม : การประหยัดนํ้า มาตรฐานเลขที่ มอก. 2066-2552 ดังรายละเอียดท้ายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันท่ี ^  พฤศจิกายน พ.ศ. ๒๕๖๓

-

(นายธนะ อัลภาขน์)
รองเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ปฏิบัติราชการแทนเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
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หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 
สำหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมฝึกบัวอาบนํ้า เฉพาะด้านสิ่งแวดล้อม ะ การประหยัดน้ํา

มาตรฐานเลขที่ มอก. 2066-2552

1. การยื่นคำขอ
ในการยื่นคำขอรับใบอนุญาต ให้ผู้ยื่นคำขอยื่นเอกสารเพื่อประกอบการพิจารณาดังนี้
1.1 เอกสารตามที่กำหนดในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตและติดตามผล
1.2 ตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน พร้อมระบุตำแหน่งที่จะแสดงบนผลิตภัณฑ์หลังจากที่ได้รับ 

ใบอนุญาตแล้ว
1.3 เอกสารเพิ่มเติม ได้แก่ แบบ Drawing ทุกรหัสรุ่น และในแบบอย่างน้อยต้องระบุ รายละเอียด ดังนี้

(1) ซื่อเรียกแบบรุ่น (ระดับการปรับปริมาตรนํ้า เข่น “ 1 ระดับ” “2 ระดับ” หรือ “3 ระดับ”) และ 
ซื่อเรียกรหัสรุ่นของฝึกบัว

(2) ซื่อเรียกตัวควบคุมปริมาตรนํ้า เข่น จุกเจาะรู แหวนยาง หัวศร หรือกลไกภายในหัวฝึกบัว
(3) ซื่อเรียกกลไกควบคุมและลักษณะการปิดนํ้า (ถ้ามี)
(4) ซื่อเรียกสายฝึกบัวหรือก้านฝึกบัว

2. โรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์สำหรับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) นี้หมายถึง โรงงานที่อย่างน้อย 
ต้องมีกระบวนการประกอบเป็นผลิตภัณฑ์ฝึกบัวอาบนํ้า

3. การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
ระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ต้องเป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการการตรวจสอบเพื่อการ 
อนุญาตและติดตามผล และสำหรับมาตรฐานนี้สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) ยอมรับ 
ดังต่อไปน้ี
(1) รายงานผลการประเมินระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ ซึ่งดำเนินการโดยสำนักงาน 

หรือหน่วยตรวจ M ia
(2) เอกสารรับรอง (Letter of Conformance) จากโรงงานที่ได้รับการขึ้นทะเบียนโรงงานที่ทำผลิตภัณฑ์ใน 

ต่างประเทศ (Registered manufacturer)
รายละเอียดเป็นไปตามที่กำหนดไว้ในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตและติดตามผล

4. การตรวจสอบผลิตภัณฑ์
4.1 การจำแนกผลิตภัณฑ์เป็นดังนี้

แบบ แบบรุ่น
ระดับการปรับปริมาตรนํ้า

สายอ่อน % !

ตัวควบคุมปริมาตรนำ
ก้านแข็ง

กลไกควบคุมการปิดนำ

หมายเหตุ 1. แบบรุ่น (m odel) หมายถึง ฝึกบัว ที่มีระดับการปรับปริมาตรนํ้า ตัวควบคุมปริมาตรนํ้า 
และกลไกควบคุมการปิดนํ้า (ถ้ามี) อย่างเดียวกันตามที่ออกแบบไว้

2. รหัสรุ่น (code) หมายถึง ฝึกบัวแบบรุ่นเดียวกัน มีรูปร่างของตัวเรือน หัวฝึกบัว 
สายฝึกบัวหรือก้านฝึกบัว อย่างเดียวกันตามที่ออกแบบไว้
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3. ระดับการปรับปริมาตรนํ้า หมายถึง จำนวนตำแหน่งการปรับปริมาตรนํ้าฃองหัวฝึกบัว 
เข่น ฝืกบัวที่ปรับปริมาตรนํ้าได้ 3 ตำแหน่ง เรียกว่า “ฝืกบัว 3 ระดับ” ส่วนฝืกบัวที่ 
ปรับปริมาตรนํ้าไม่ได้ เรียกว่า “ผ้เกบัว 1 ระดับ”

4. ตัวควบคุมปริมาตรนํ้า หมายถึง อุปกรณ์หรือกลไกควบคุมปริมาตรนํ้าอย่างเดียวกัน 
ตามที่ออกแบบไว้

5. กลไกควบคุมการปีดนํ้า หมายถึง อุปกรณ์ควบคุมการปีดนํ้าที่มีลักษณะการปิดนํ้าอย่าง 
เดียวกันตามที่ออกแบบไว้

4.2 การเก็บตัวอย่างเพื่อตรวจสอบตามข้อกำหนดของมาตรฐาน 
ให้เก็บตัวอย่าง 1 ขุดตัวอย่าง ต่อแบบ และต่อแบบรุ่น
หมายเหตุ ตัวอย่าง 1 ขุดตัวอย่าง ประกอบด้วย ฝืกบัว จำนวน 2 หน่วย

บันกรณีท่ีแบบรุ่นของฝิกบัวแตกต่างกัน สามารถใช้สายฝืกบัวหรือก้านผ้เกบัวเพียง 1 ขุดตัวอย่าง 
เพื่อเป็นตัวแทนทุกขุดตัวอย่างที่เก็บตัวอย่างในคราวเดียวกันได้)

4.3 ผู้ย่ืนคำขอรับใบอนุญาตต้องจัดให้โรงงานที,ทำผลิตภัณฑ์มีการควบคุมผลิตภัณฑ์ตามข้อกำหนดของมาตรฐาน 
ดังนี้
4.3.1 ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานทุกรายการ โดยที่แต่ละรายการ อาจกระทำโดยผู้ฃอรับ 

ใบอนุญาต หรือผู้อื่นที่ได้รับมอบหมาย
4.3.2 มีเครื่องมือทดสอบ และต้องทดสอบเป็นประจำที่โรงงาน ในรายการต่อไปนี้

(1) ขนาด
(2) การร่ัวซึม
(3) ปริมาตรนํ้า
(4) ความทนการหมุนของหัวฝืกบัวแบบก้านแข็งเฉพาะหัวฝืกบัวปรับมุมได้

5. การอนุญาตน่าเข้าเป็นการเฉพาะครั้ง
ไม่มี

6. การออกใบอนุญาต
การออกใบอนุญาตให้ระบุ แบบ ระดับการปรับปริมาตรน้ํา ตัวควบคุมปริมาตรน้ํา และกลไกควบคุมการ ปิดน้ํา 
ตัวอย่างการออกอนุญาต

แบบสายอ่อน แบบรุ่น 3 ระดับ ควบคุมปริมาตรนํ้าด้วยแหวนยาง ไม่มีกลไกควบคุมการปิดนํ้า
7. การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน ะ ตำแหน่งและขนาด

7.1 ให้แสดงเครื่องหมายมาตรฐานไว้ที่ผลิตภัณฑ์ และสิ่งที่บรรจุหีบห่อด้วยก็ได้
7.2 ตำแหน่งของเครื่องหมายมาตรฐานอยู่ที่หัวฝืกบัว
7.3 ขนาดเครื่องหมายมาตรฐานต้องแสดงให้เหมาะสมสัมพันธ์กับขนาดของผลิตภัณฑ์ และไม่ควรน้อยกว่า 

10 มิลลิเมตร และขนาดความสูงของตัวอักษรไม่ควรน้อยกว่า 3 มิลลิเมตร
7.4 ให้แสดงข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ (คิวอาร์โค้ด) ไว้ที่บริเวณเดียวกับเครื่องหมาย 

มาตรฐาน และมีขนาดไม่ควรน้อยกว่า 10 มิลลิเมตร
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รูปตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน

8. การตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต
สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมจะดำเนินการตรวจติดตามภายหลังการอนุญาตตามที่กำหนดใน 
หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตและติดตามผล

9. เง่ือนไฃท่ีผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติ
ผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติตามเงื่อนไขที่เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมกำหนด
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