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1 |efiawdnuaumu dunmuam SGCC dydnuninaindou Z060 2080 Z100 Z120 2140 Z180 2200
7220 7250 wag Z275 Anuviu1sey 0.35 4 3.00 Jaduns

2 |viawSnunusny %u@mmw SGCD1 SGCD2 SGCD3 way SGCD4 daydnualnaiadey Z060 Z080
Z100 7120 2140 72180 2200 2220 7250 wag 2275 Anunuisey 0.35 04 3.00 fiadLunT

3 |uflewmdnunusio ef?uqmmw SGCC daydnuninaiaiou Z060 Z080 Z100 2120 Z140 Z180 Z200
7220 7250 way Z275 Aununsey 0.35 e 3.00 fadiuns

4 |vdamdnusuda fusninm SGCD1 SGCD2 SGCD3 uay SGCDA dydnwaiinainiey Z060 Z080
7100 Z120 Z140 Z180 Z200 7220 Z250 Wag Z275 Aunuisey 0.35 8 3.00 dafiuns

(WN8vYINY BYLYe)
HETIUNITNGUATUANLIATFIY 1 NOIRIVANNIATIIY

U URTIINITUNUY

AYBNTETINNUNIATTIURER N RAFNNTTU

Fuil 26 AQuIE 2569




yuiinnsilagundas

AN9UTN o

PN @

o
NN

d15zvaean1silasundag

1

[

(waanzuLn Taaing)
HELINIINOIATUALANATT Y
URUATIINTUNU
lvEmsdinuINRIIURARSugaEa YN T

Fuil 26 U1 2569





 
   
     ใบอนุญาตทำผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     แบบ มอ.๔
     อาศัยอำนาจตามความในมาตรา ๒๐ แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๑๑ เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     ท 9805-178/50
     ทั้งนี้ ผู้รับใบอนุญาตต้องปฎิบัติตามเงื่อนไขในการอนุญาตที่เลขาธิการกำหนด
  
   
     บริษัท จินยาง เมทัล (ไทยแลนด์) จำกัด
     0205567046021
  
   
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน
     50-2565
  
   
     บริษัท จินยาง เมทัล (ไทยแลนด์) จำกัด
     -
     389/67
     4
      
      
     หนองขาม
     ศรีราชา
     ชลบุรี
     20200092825696
  
   
     
       2026-06-26
       นายสุตตะนนท์ โสวนิตย์
       ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
    
     
       
         2026-06-26
         นายชาญวิทย์ อยู่เชื้อ
         ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน
      
    
     
       
         2026-06-26
         นายสุตตะนนท์ โสวนิตย์
         ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
      
    
  
   
     รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต
     
       1
        ชนิดเหล็กแผ่นม้วน  ชั้นคุณภาพ SGCC  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 และ Z275  ความหนาระบุ 0.35 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       2
        ชนิดเหล็กแผ่นม้วน  ชั้นคุณภาพ SGCD1 SGCD2 SGCD3 และ SGCD4  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 และ Z275  ความหนาระบุ 0.35 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       3
        ชนิดเหล็กแผ่นตัด  ชั้นคุณภาพ SGCC  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 และ Z275  ความหนาระบุ 0.35 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       4
        ชนิดเหล็กแผ่นตัด  ชั้นคุณภาพ SGCD1 SGCD2 SGCD3 และ SGCD4  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 และ Z275  ความหนาระบุ 0.35 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
  
   
     บันทึกการเปลี่ยนแปลง
     
       1
       ไม่มี
       1
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