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     ใบอนุญาตทำผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     แบบ มอ.๔
     อาศัยอำนาจตามความในมาตรา ๒๐ แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๑๑ เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     ท 9709-156/2012
     ทั้งนี้ ผู้รับใบอนุญาตต้องปฎิบัติตามเงื่อนไขในการอนุญาตที่เลขาธิการกำหนด
  
   
     บริษัท เอ็นเอสที คอยล์ เซ็นเตอร์ (ประเทศไทย) จำกัด
     0105547127824
  
   
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็น สำหรับงานทั่วไปและงานดึงขึ้นรูป
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็น สำหรับงานทั่วไปและงานดึงขึ้นรูป
     2012-2558
  
   
     บริษัท เอ็นเอสที คอยล์ เซ็นเตอร์ (ประเทศไทย) จำกัด
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     1
     -
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       นายสุตตะนนท์ โสวนิตย์
       ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
    
     
       
         2026-04-02
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         ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน
      
    
     
       
         2026-04-02
         นายสุตตะนนท์ โสวนิตย์
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       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดเย็น  ลักษณะ ขอบเดิม  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
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       2
    
     
       15
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 8  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       2
    
     
       16
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 4  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       2
    
     
       17
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 2  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       3
    
     
       18
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 1  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       3
    
     
       19
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นแถบรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       3
    
     
       20
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นแถบรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ S  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       3
    
     
       21
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นแถบรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 8  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       3
    
     
       22
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นแถบรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 4  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       3
    
     
       23
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นแถบรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 2  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       3
    
     
       24
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นแถบรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 1  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       3
    
     
       25
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบเดิม  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       4
    
     
       26
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบเดิม  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ S  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       4
    
     
       27
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบเดิม  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 8  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       4
    
     
       28
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบเดิม  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 4  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       4
    
     
       29
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบเดิม  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 2  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       4
    
     
       30
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบเดิม  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 1  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       4
    
     
       31
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบรีด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       4
    
     
       32
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบรีด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ S  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       4
    
     
       33
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบรีด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 8  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       5
    
     
       34
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบรีด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 4  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       5
    
     
       35
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบรีด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 2  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       5
    
     
       36
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบรีด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 1  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       5
    
     
       37
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       5
    
     
       38
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ S  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       5
    
     
       39
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 8  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       5
    
     
       40
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 4  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       5
    
     
       41
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 2  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       6
    
     
       42
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ 1  ความหนา 0.60 ถึง 3.20 มิลลิเมตร
       6
    
     
       43
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดเย็น  ลักษณะ ขอบรีด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A S 8 4 2 และ 1  ความหนา 0.50 มิลลิเมตร
       6
    
     
       44
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A S 8 4 2 และ 1  ความหนา 0.50 มิลลิเมตร
       6
    
     
       45
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นแถบรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A S 8 4 2 และ 1  ความหนา 0.50 มิลลิเมตร
       6
    
     
       46
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบรีด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A S 8 4 2 และ 1  ความหนา 0.50 มิลลิเมตร
       6
    
     
       47
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A S 8 4 2 และ 1  ความหนา 0.50 มิลลิเมตร
       6
    
     
       48
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดเย็น  ลักษณะ ขอบรีด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A S 8 4 2 และ 1  ความหนา 0.35 มิลลิเมตร
       6
    
     
       49
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นแถบรีดเย็น  ลักษณะ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A S 8 4 2 และ 1  ความหนา 0.35 มิลลิเมตร
       7
    
     
       50
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นตัดรีดเย็น  ลักษณะ ขอบรีด และ ขอบตัด  ชั้นคุณภาพ CR1 CR2 CR3 CR4 และ CR5  สัญลักษณ์ชั้นเทมเปอร์ A S 8 4 2 และ 1  ความหนา 0.35 มิลลิเมตร
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