Tuaugyn

o a s ¢
NINENNUNYATIURNTIU

LUU Ud.«
o L dl
A19UN o

91y WIINNANLTLLINT bo wWNsEIYUNRRNINTTIUREASUNAAIMNTTU N.A. boo

LBUTNTEINUNIATTIUNE RN UNYAENNT T

pantusugnaduilln

USEN LNTUR LoITe afla Insleads Wumas 3799

wansumgnamnIIl  wdnnamswuuiadueioudingdlaenssuisuseu

MIYNABIULINTTIURAATUNNAMNTTU  wdnnamsmuwIadundeudinzdlaenssuisquseu

mmgml,asuﬁ' auwn. 50-2565

o o

YINLSHUTD USTN LNTUA 1O afla INSwads Wuwas 310n

Uaugmavnssy -

O NGHIBANT 90/1 v 10 msen/wes

a o ° a A
auUU ALLWUNT-FNNU(NA331) HIUS/ U GRBAIYRIEY

JII YaY3 e UgULSINURUN

ANND/LUR NUFHAL

20200383925643

TeavidunvamdniumgnavnssunlaSusyyn wandlluddun b

Juiinnsiasuuad wansllugiaui e

17
s

&
YNUY

e ¢

9 YV

Fuluaugnnesufifnuteululuniseyyiniitavidnisivun

ponlvi oy Yuil 11 fiquieu 2568

U ol

AINUNINTIUNEA S NgAAMNTTU

(W9EINUNITIO WINRUEULIA)

W °m’wmsﬂaammumm§m

Thai Industrial Standards Institute (TISI)

a wa
Signed by ﬁﬁﬁmﬁumm_ﬁjwamﬁmﬁqmmvmﬁu (aw.) U{TU RNINVATTILNU

Date: 2025-06-11T14:00:05.232+07:00 Lam%miﬁwﬁﬂmummgmwﬁmﬁm%qmawmm


https://a.tisi.go.th/l?n=ท9182-110/50
https://portal.apps.go.th/edoc/signature/verify?DocumentID=fee07f7a-464b-4e12-a3e6-74ec5c7c3a3e

AT o
W o
L ¢ d yﬂl
Muazidunvandniungnamnssunlasuayyin

wiuluaysyn UIHN wnIue oide afia Insleade wines 911

5780159 3188LLDUAVDIHANTUNIAFIMNTTH

1 FAAMANUHLANY sf?uammw SGCC wag SGCH ﬁigﬁﬂwzﬁmamﬁau Z060 Z080 2100 2120 Z140
Z180 Z200 Z220 7250 7275 Z350 Z370 Z450 Uag Z600 AUnUIsey 0.40 019 2.30 Jadiuns

2 |viamdnusuda funninm SGCC war SGCH dydnuninandau Z060 Z080 2100 Z120 Z140
2180 2200 2220 7250 72275 Z350 2370 Z450 wag Z600 Aunuisey 0.40 09230 Hadluns

3 |wlawdnununy %’ju@mmw SGCD1 SGCD2 SGCD3 uay SGCDA daydnualiaiadou Z060 Z080
/100 2120 2140 2180 2200 2220 7250 wag 2275 anunusey 0.40 04 2.30 Haduns

4 |vdamdnusuda fusninm SGCD1 SGCD2 SGCD3 uay SGCDA dydnwaiinainiey Z060 Z080
Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 7220 Z250 Uag Z275 Aununsey 0.40 9 230 Hadiuns

(WN8vYINY BYLYe)
HETIUNITNGUATUANLIATFIY 1 NOIRIVANNIATIIY

U URTIINITUNUY

AYBNTETINNUNIATTIURER N RAFNNTTU

Fuil 11 figuiey 2568




NIV
v

luaygyn

yuiinnsilagundas

USTN LNTUA LB dfa LNSwads Wiuwas 310n

AN9UTN o
PN @

a
NN

d15zvaean1silasundag

1

U ol

(U9EINUNITIN WINLDULSA)
HELINIINOIATUALANATT Y
URUATIINTUNU
lvEmsdinuINRIIURARSugaEa YN T

Fuil 11 fiquneu 2568





 
   
     ใบอนุญาตทำผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     แบบ มอ.๔
     อาศัยอำนาจตามความในมาตรา ๒๐ แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๑๑ เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     ท 9182-110/50
     ทั้งนี้ ผู้รับใบอนุญาตต้องปฎิบัติตามเงื่อนไขในการอนุญาตที่เลขาธิการกำหนด
  
   
     บริษัท แกรนด์ เอเซีย สตีล โพรเซสซิ่ง เซ็นเตอร์ จำกัด
     0205551017352
  
   
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน
     50-2565
  
   
     บริษัท แกรนด์ เอเซีย สตีล โพรเซสซิ่ง เซ็นเตอร์ จำกัด 
      
     90/1
     10
      
     ฉะเชิงเทรา-สัตหีบ(ทล331)
     สระสี่เหลี่ยม
     พนัสนิคม
     ชลบุรี
     20200383925643
  
   
     
       2025-06-11
       นางสาวกนกวรรณ พรหมณเรศ
       ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
    
     
       
         2025-06-11
         นายชาญวิทย์ อยู่เชื้อ
         ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน
      
    
     
       
         2025-06-11
         นางสาวกนกวรรณ พรหมณเรศ
         ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
      
    
  
   
     รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต
     
       1
        ชนิดเหล็กแผ่นม้วน  ชั้นคุณภาพ SGCC และ SGCH  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 Z275 Z350 Z370 Z450 และ Z600  ความหนาระบุ 0.40 ถึง 2.30 มิลลิเมตร
       1
    
     
       2
        ชนิดเหล็กแผ่นตัด  ชั้นคุณภาพ SGCC และ SGCH  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 Z275 Z350 Z370 Z450 และ Z600  ความหนาระบุ 0.40 ถึง 2.30  มิลลิเมตร
       1
    
     
       3
        ชนิดเหล็กแผ่นม้วน  ชั้นคุณภาพ SGCD1 SGCD2 SGCD3 และ SGCD4  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 และ Z275  ความหนาระบุ 0.40 ถึง 2.30 มิลลิเมตร
       1
    
     
       4
        ชนิดเหล็กแผ่นตัด  ชั้นคุณภาพ SGCD1 SGCD2 SGCD3 และ SGCD4  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 และ Z275  ความหนาระบุ 0.40 ถึง 2.30  มิลลิเมตร
       1
    
  
   
     บันทึกการเปลี่ยนแปลง
     
       1
       ไม่มี
       1
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