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7180 7200 7220 7250 Z275 Z350 Z370 Z450 wag Z600 AavuNTey 0.25 9 2.30 Hafiuns
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YiAMENLALIAL FuAmNTW SGCC SGCH Wwaw SGC340 dnydnuaiaindou Z060 Z080 Z100 2120
Z140 2180 2200 2220 72250 2275 72350 2370 Z450 way 2600 AuuUIsey 0.25 09 2.85
adwns

yiamanusuia unnnm SGCC SGCH way SGC340 dydnunknaindou Z060 Z080 Z100 Z120
7140 7180 2200 72220 72250 2275 7350 2370 Z450 oy 2600 Auuunsey 0.25 04 2.85
aduns

YRAMENLALIAY FuAnNTW SGCD1 SGCD2 SGCD3 uar SGCDA Fydnunanainiay Z060 Z080
Z100 2120 2140 2180 2200 2220 72250 wag 2275 Anunuisey 0.25 049 2.85 faduns

yiamanusuia funnnm SGCD1 SGCD2 SGCD3 uay SGCDA dydnwalinainiey Z060 Z080
7100 Z120 Z140 Z180 Z200 7220 Z250 Wag Z275 Aunuisey 0.25 4 2.85 dafiung
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Wa¥ Z600 ANUVUITEY 0.25 9 2.25 Taduns

yiawSnuALR FuruAmM SGCC SGCH SGC340 SGCA00 SGCAA0 uay SGCA90 drydnuannandon
Z060 2080 Z100 Z120 Z140 Z180 2200 7220 Z250 2275 Z350 Z370 Z450 uag Z600
ANUNUNTEY 0.25 4 2.25 Tadiuns

TN WAL sé‘?u@mmw SGCC SGCH SGC340 SGC400 SGCA440 SGC490 way SGC570
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     ใบอนุญาตทำผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     แบบ มอ.๔
     อาศัยอำนาจตามความในมาตรา ๒๐ แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๑๑ เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     ท 9176-105/50
     ทั้งนี้ ผู้รับใบอนุญาตต้องปฎิบัติตามเงื่อนไขในการอนุญาตที่เลขาธิการกำหนด
  
   
     บริษัท ดองกุก สตีล (ประเทศไทย) จำกัด
     0105554143562
  
   
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน
     50-2565
  
   
     บริษัท ดองกุก สตีล (ประเทศไทย) จำกัด
     ปิ่นทอง (โครงการ 3)
     219/7
     6
      
      
     บ่อวิน
     ศรีราชา
     ชลบุรี
     72370000225540
  
   
     
       2025-06-10
       นางสาวกนกวรรณ พรหมณเรศ
       ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
    
     
       
         2025-06-10
         นายชาญวิทย์ อยู่เชื้อ
         ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน
      
       
         2025-08-18
         นายชาญวิทย์ อยู่เชื้อ
         ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน
      
    
     
       
         2025-06-10
         นางสาวกนกวรรณ พรหมณเรศ
         ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
      
    
  
   
     รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต
     
       1
        ชนิดเหล็กแผ่นม้วน  ชั้นคุณภาพ SGCC และ SGCH  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 Z275 Z350 Z370 Z450 และ Z600  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 2.30 มิลลิเมตร
       1
    
     
       2
        ชนิดเหล็กแผ่นม้วน  ชั้นคุณภาพ SGCD1 SGCD2 SGCD3 และ SGCD4  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 และ Z275  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 2.30 มิลลิเมตร
       1
    
     
       3
        ชนิดเหล็กแผ่นตัด  ชั้นคุณภาพ SGCC และ SGCH  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 Z275 Z350 Z370 Z450 และ Z600  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 2.30 มิลลิเมตร
       1
    
     
       4
        ชนิดเหล็กแผ่นตัด  ชั้นคุณภาพ SGCD1 SGCD2 SGCD3 และ SGCD4  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 และ Z275  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 2.30 มิลลิเมตร
       1
    
     
       5
        ชนิดเหล็กแผ่นม้วน  ชั้นคุณภาพ SGCC SGCH และ SGC340  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 Z275 Z350 Z370 Z450 และ Z600  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 2.85 มิลลิเมตร
       2
    
     
       6
        ชนิดเหล็กแผ่นตัด  ชั้นคุณภาพ SGCC SGCH และ SGC340  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 Z275 Z350 Z370 Z450 และ Z600  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 2.85 มิลลิเมตร
       2
    
     
       7
        ชนิดเหล็กแผ่นม้วน  ชั้นคุณภาพ SGCD1 SGCD2 SGCD3 และ SGCD4  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 และ Z275  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 2.85 มิลลิเมตร
       2
    
     
       8
        ชนิดเหล็กแผ่นตัด  ชั้นคุณภาพ SGCD1 SGCD2 SGCD3 และ SGCD4  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 และ Z275  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 2.85 มิลลิเมตร
       2
    
     
       9
        ชนิดเหล็กแผ่นม้วน  ชั้นคุณภาพ SGCC SGCH SGC340 SGC400 SGC440 และ SGC490  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 Z275 Z350 Z370 Z450 และ Z600  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 2.25 มิลลิเมตร
       2
    
     
       10
        ชนิดเหล็กแผ่นตัด  ชั้นคุณภาพ SGCC SGCH SGC340 SGC400 SGC440 และ SGC490  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 Z275 Z350 Z370 Z450 และ Z600  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 2.25 มิลลิเมตร
       2
    
     
       11
        ชนิดเหล็กแผ่นม้วน  ชั้นคุณภาพ SGCC SGCH SGC340 SGC400 SGC440 SGC490 และ SGC570  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 Z275 Z350 Z370 Z450 และ Z600  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 1.80 มิลลิเมตร
       2
    
     
       12
        ชนิดเหล็กแผ่นตัด  ชั้นคุณภาพ SGCC SGCH SGC340 SGC400 SGC440 SGC490 และ SGC570  สัญลักษณ์มวลเคลือบ Z060 Z080 Z100 Z120 Z140 Z180 Z200 Z220 Z250 Z275 Z350 Z370 Z450 และ Z600  ความหนาระบุ 0.25 ถึง 1.80 มิลลิเมตร
       3
    
  
   
     บันทึกการเปลี่ยนแปลง
     
       1
       ไม่มี
       1
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