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1 TR AENNAULNUI/LHUUNEATOU SNaIrYaU 39 %’juammw SAPH310 A% 1.60 14 3.00
Uadlung

2 iln HENNAUHLI/UHLUNT3A30U nwaizrey fn %’ju@mmw SAPH310 AUMUN 1.60 14 3.00
Tadluny

3 |wdin wANN ALY/ UHUUNTINTEU SNvnzuay 30 TunaATW SAPH370 ATIMLA 1.60 f9 3.00
Uadlung

4 TR AENNAUNUNUY/UHLUIEATOY dnuazIay §n %’u@mmw SAPH370 AUMUN 1.60 14 3.00
Uadluny

5 il HENNAUHLILY/UNLUNI3AS0U SNYarYaU 3 %UQmﬂTW SAPH400 AMU%UN 1.60 019 3.00
Hadluny

6 il ANNAUHLI/UHLUNT3nT0U Snwaizrey fn %y’u@mmw SAPHA00 AU%UN 1.60 99 3.00
Uadlung

7 TR AENNALHUI/LHUUNEATOU SNaIrYaU 39 %’juammw SAPH440 AMN%UN 1.60 819 3.00
Uadlung

8 iln ENNAUHLI/UHLUNTIA30U Snwaizrey fn %’ju@mmw SAPH440 AMUMUN 1.60 14 3.00

1AaLUnNS

o

(Wealng ISaes)

°m’mmsﬂqmmuaumm§m 1 NANATUANNIANTTIU

@22 e

UHURTITNITUNU

AUTNTETINNUNNATIIURERN N YA NN TTU

Fuil 14 wawnAw 2567




v
[

WN3IU
Y

yuiinnsilagundas

luaygyn

Usun Junesada 3n1m

AN9UTN o
PN @

o
NN

d15zvaean1silasundag

1

U ol

(U9EINUNITIN WINLDULSA)
HELINIINOIATUALANATT Y
URUATIINTUNU
lvEmsdinuINRIIURARSugaEa YN T

Fuil 14 wown1Au 2567





 
   
     ใบอนุญาตทำผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     แบบ มอ.๔
     อาศัยอำนาจตามความในมาตรา ๒๐ แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๑๑ เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     ท 8706-107/1999
     ทั้งนี้ ผู้รับใบอนุญาตต้องปฎิบัติตามเงื่อนไขในการอนุญาตที่เลขาธิการกำหนด
  
   
     บริษัท ปิ่นทองสตีล จำกัด
     0105548156356
  
   
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อน สำหรับงานโครงสร้างรถยนต์
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อน สำหรับงานโครงสร้างรถยนต์
     1999-2560
  
   
     บริษัท ปิ่นทองสตีล จำกัด
     -
     45
     4
     วัดมหาวงษ์
     ปู่เจ้าสมิงพราย
     สำโรง
     พระประแดง
     สมุทรปราการ
     20110400125475
  
   
     
       2024-05-14
       นางสาวกนกวรรณ พรหมณเรศ
       ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
    
     
       
         2024-05-14
         นายสมิทธิ จำรัสศรี
         ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน
      
    
     
       
         2024-05-14
         นางสาวกนกวรรณ พรหมณเรศ
         ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
      
    
  
   
     รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต
     
       1
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน  ลักษณะขอบ รีด  ชั้นคุณภาพ SAPH310  ความหนา 1.60 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       2
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน  ลักษณะขอบ ตัด  ชั้นคุณภาพ SAPH310  ความหนา 1.60 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       3
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน  ลักษณะขอบ รีด  ชั้นคุณภาพ SAPH370  ความหนา 1.60 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       4
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน  ลักษณะขอบ ตัด  ชั้นคุณภาพ SAPH370  ความหนา 1.60 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       5
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน  ลักษณะขอบ รีด  ชั้นคุณภาพ SAPH400  ความหนา 1.60 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       6
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน  ลักษณะขอบ ตัด  ชั้นคุณภาพ SAPH400  ความหนา 1.60 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       7
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน  ลักษณะขอบ รีด  ชั้นคุณภาพ SAPH440  ความหนา 1.60 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       8
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน  ลักษณะขอบ ตัด  ชั้นคุณภาพ SAPH440  ความหนา 1.60 ถึง 3.00 มิลลิเมตร
       1
    
  
   
     บันทึกการเปลี่ยนแปลง
     
       1
       ไม่มี
       1
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