LUU Ud.«
o L dl
A19UN o

Tuaugyn

v‘l’qwamﬁmsﬁqmmwnﬁu
91AUEIUIMLAINTULINT bo mesziwﬁ’@zﬁammgmwamﬁmsﬁqmammiu WA bé&eo
WusmsdtinaunasuEEn SmgnaIunI I
oonluaygnatuiiln

USTN T8N afa 31ie (i)

VWAATUNGNMNTTU  WANNaMITMUUIATEU drusunulassasianiasdnsna

MYNABIULINTTIUHAATUNNAMNTTU  WANNAMIIMUUIATEU drusurulassasiuniasdnsna

mmgml,asuﬁ' auwn. 1501-2564

o o

YINLSHUTD USETM ALBuT afa 310m (Wriv)

Uaugmavnssy -

O NGHIBANT 332-333 wyn 5 msen/wey -

UY nualesu ANUR/ LV alns 2NB/ LA Jaupy

JII NITUATATOYTEN neidoulsanuaai 10140700125463

TeavidunvamdniumgnavnssunlaSusyyn wandlluddun b

Juiinnsiasuuad wansllugiaui e

g d’l s ¥ a wva d' d. a o
el wiuluaugnnesufifnuteululuniseyyiniavidnisiviun

9 YV

e ¢

oonly o Sufl 18 Sunew 2566

U ol

(W9EINUNITIO WINRUEULIA)

AINUNINTIUNEA S NgAAMNTTU

W °m’wmsﬂaammumm§m

a wa
Signed by ﬁﬁﬁmﬁumm_ﬁjwamﬁmﬁqmmvmﬁu (aw.) U{TU RNINVATTILNU

Thai Industrial Standards Institute (TISI)

Date: 2025-06-19T16:30:06.919+07:00 Lam%miﬁwﬁﬂmummgmwﬁmﬁm%qmawmm

a360eece


https://a.tisi.go.th/l?n=ท8390-45/1501
https://portal.apps.go.th/edoc/signature/verify?DocumentID=a360eece-854f-4388-8c60-7c6347c45d67

AT o
W o
L ¢ d yﬂl
Muazidunvandniungnamnssunlasuayyin

w3uluaygn USEN Ui @fa 9109 (mww)

=

578n15%

3188LLDUAVDIHANTUNIAFIMNTTH

1

2 ¥

¥ia wAnnauHLANLIATeu Ussan imdnnatansuou fusanm S10C S12C S15C S17C S20C
522C S25C S28C S30C S33C S35C S38C S40C S43C S45C S48C S50C S53C S55C S58C S60C
S65C S70C wag S75C AUMUN 5.80 09 7.00 Uadlung

i SN ALY URLUNSI AT USELAM IENNaIANsUey si?u@mmw S10C S12C S15C S17C
S20C S22C S25C S28C S30C S33C S35C S38C S40C S43C S45C S48C S50C S53C S55C S58C

S60C S65C STOC way S75C ANMUUI 5.80 014 7.00 TadLunS

ot

(Wgaivs ¥and)
HEMUIINNTNQUATUANLNATTIY 1 NBIAIUANNIATY
UHURATITNITUNU

AUENTETNNUNATIIURERN UNYAANNTTU

Sudi 18 §uAN 2566




AT o
TRV
L ¢ d yﬂl
Muazidunvandniungnamnssunlasuayyin

w3uluaygn USEN Ui @fa 9109 (mww)

=

578n15%

3188LLDUAVDIHANTUNIAFIMNTTH

3

¥ia wAnnauHuINuIaTeu duannIw S10C S12C S15C S17C S20C S22C S25C S28C S30C S33C
$35C $38C SA0C SA3C SA5C SABC S50C S53C S55C S58C S60C S65C STOC way ST5C ATV
3.50 4 5.50 Hadns

A IMANNAUALTLY/ KLU TATEY FuAmAIM S10C S12C S15C S17C S20C $22C S25C S28C
S30C $33C $35C S38C SA0C SA3C SA5C SABC S50C S53C S55C S58C S60C S65C STOC way ST5C
AUNUN 3.50 D9 5.50 TARLUNT

(W8 INY BYLYD)
HEIILNITNAUATUANNINTEIU 1 NBIAIUANLIATTIU
UHURATITNITUNU

AUENTETNNUNATIIURERN UNYAANNTTU

Fuil 19 fqueu 2568




AN9UTN o
PN @
yuiinnsilagundas

Yo a o a @ A = o w
w3uluaygn USEN MONT afia 911n ()

o
NN

d15zvaean1silasundag

1

U ol

(U9EINUNITIN WINLDULSA)
HELINIINOIATUALANATT Y
URUATIINTUNU
lvEmsdinuINRIIURARSugaEa YN T

Suil 18 SuAY 2566





 
   
     ใบอนุญาตทำผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     แบบ มอ.๔
     อาศัยอำนาจตามความในมาตรา ๒๐ แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๑๑ เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     ท 8390-45/1501
     ทั้งนี้ ผู้รับใบอนุญาตต้องปฎิบัติตามเงื่อนไขในการอนุญาตที่เลขาธิการกำหนด
  
   
     บริษัท ทีเอ็มที สตีล จำกัด (มหาชน)
     0107547000800
  
   
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อน สำหรับงานโครงสร้างเครื่องจักรกล
     เหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อน สำหรับงานโครงสร้างเครื่องจักรกล
     1501-2564
  
   
     บริษัท ทีเอ็มที สตีล จำกัด (มหาชน)
      
     332-333
     5
      
     พหลโยธิน
     ลำไทร
     วังน้อย
     พระนครศรีอยุธยา
     10140700125463
  
   
     
       2023-12-18
       นางสาวกนกวรรณ พรหมณเรศ
       ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
    
     
       
         2023-12-18
         นายสมิทธิ จำรัสศรี
         ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน
      
       
         2025-06-19
         นายชาญวิทย์ อยู่เชื้อ
         ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน
      
    
     
       
         2023-12-18
         นางสาวกนกวรรณ พรหมณเรศ
         ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
      
    
  
   
     รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต
     
       1
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดร้อน  ประเภท เหล็กกล้าคาร์บอน  ชั้นคุณภาพ S10C S12C S15C S17C S20C S22C S25C S28C S30C S33C S35C S38C S40C S43C S45C S48C S50C S53C S55C S58C S60C S65C S70C และ S75C  ความหนา 5.80 ถึง 7.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       2
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน  ประเภท เหล็กกล้าคาร์บอน  ชั้นคุณภาพ S10C S12C S15C S17C S20C S22C S25C S28C S30C S33C S35C S38C S40C S43C S45C S48C S50C S53C S55C S58C S60C S65C S70C และ S75C  ความหนา 5.80 ถึง 7.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       3
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นม้วนรีดร้อน  ชั้นคุณภาพ S10C S12C S15C S17C S20C S22C S25C S28C S30C S33C S35C S38C S40C S43C S45C S48C S50C S53C S55C S58C S60C S65C S70C และ S75C  ความหนา 3.50 ถึง 5.50 มิลลิเมตร
       2
    
     
       4
       ชนิด เหล็กกล้าแผ่นหนา/แผ่นบางรีดร้อน  ชั้นคุณภาพ S10C S12C S15C S17C S20C S22C S25C S28C S30C S33C S35C S38C S40C S43C S45C S48C S50C S53C S55C S58C S60C S65C S70C และ S75C  ความหนา 3.50 ถึง 5.50 มิลลิเมตร
       2
    
  
   
     บันทึกการเปลี่ยนแปลง
     
       1
       ไม่มี
       1
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