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Usznn v FUNTUAUENANTDIAIN 1.25 Hadlung
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Useinn v Lgusimqusjﬂmwaﬂmm 1.60 Jaduns
Useinn v Lgudwuﬂuéﬂaﬂqmaaaam 1.80 dadiuns
Uselan @ Lgusimgméﬂmwamm 2.00 fiadums

Usgkan @ FUNTUAUENANTDIAIN 2.24 Tadlung
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Usznn v FUNTUAUENANTDIAIN 2.50 Haduns
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11 |Ussiam v Lgushuquéﬂmwamm 3.15 dadns
12 |Ussiam v Lgusimqusjﬂmwaﬂmm 3.55 fladuns
13 |Usuian v Lgudwuﬂuéﬂaﬂqmaaaam 4.00 fadns
14 |Ussian @ Lgusimgméﬂmwamm 4.50 fiaduns
15 |Ussam v Lgusimqusjﬂmwaﬂmm 5.00 faduns
16 |Usuiam v Lgudwuﬂuéﬂaﬂqmaaaam 6.00 faduns
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     ใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     แบบ มอ.๒
     อาศัยอำนาจตามความในมาตรา ๑๖ แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๑๑ เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
     7904-19/71
     ทั้งนี้  ผู้รับใบอนุญาตต้องปฎิบัติตามเงื่อนไขในการอนุญาตที่เลขาธิการกำหนด
  
   
     บริษัท เด่นไทย สตีล จำกัด
     0745546001279
  
   
     ลวดเหล็กเคลือบสังกะสี
     ลวดเหล็กเคลือบสังกะสี
     71-2532
  
   
     บริษัท เด่นไทย สตีล จำกัด
      
     61/1
     2
     -
     เศรษฐกิจ 1
     อ้อมน้อย
     กระทุ่มแบน
     สมุทรสาคร
     10741200125463
  
   
     
       2024-09-06
       นางสาวกนกวรรณ พรหมณเรศ
       ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
    
     
       
         2024-09-06
         นายสมิทธิ จำรัสศรี
         ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน
      
    
     
       
         2024-09-06
         นางสาวกนกวรรณ พรหมณเรศ
         ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน
      
    
  
   
     รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต
     
       1
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 0.90 มิลลิเมตร
       1
    
     
       2
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 1.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       3
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 1.25 มิลลิเมตร
       1
    
     
       4
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 1.40 มิลลิเมตร
       1
    
     
       5
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 1.60 มิลลิเมตร
       1
    
     
       6
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 1.80 มิลลิเมตร
       1
    
     
       7
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 2.00 มิลลิเมตร
       1
    
     
       8
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 2.24 มิลลิเมตร
       1
    
     
       9
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 2.50 มิลลิเมตร
       1
    
     
       10
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 2.80 มิลลิเมตร
       1
    
     
       11
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 3.15 มิลลิเมตร
       2
    
     
       12
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 3.55 มิลลิเมตร
       2
    
     
       13
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 4.00 มิลลิเมตร
       2
    
     
       14
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 4.50 มิลลิเมตร
       2
    
     
       15
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 5.00 มิลลิเมตร
       2
    
     
       16
       ประเภท ข  เส้นผ่านศูนย์กลางของลวด 6.00 มิลลิเมตร
       2
    
  
   
     บันทึกการเปลี่ยนแปลง
     
       1
       ไม่มี
       1
    
  


		2024-09-06T02:20:13+0000
	b0136f5e-54fa-4407-8a1c-10255eee5312




