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สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status)

 ถาวร 
(Permanent)

 นอกสถานที่ 
(Site)

 ชั่วคราว 
 (Temporary)

 เคลื่อนที่ 
 (Mobile)

 หลายสถานที ่
  (Multisite)

สาขาการ          
สอบเทียบ 

(Field of Calibration) 

รายการสอบเทียบ 
(Parameter) 

ขีดความสามารถของ         
การสอบเทียบและการวัด* 

(Calibration and Measurement Capability*)

วิธีการสอบเทียบ 
(Calibration Method) 

   

* ค่าความไม่แน่นอน (±) ที่ระดับความเชื่อมั่นประมาณ 95 %
และมีความหมายเป็นไปตามเอกสารวิชาการเรื่อง ขีดความสามารถของการสอบเทียบและการวัด (TLA-03) 

(* Expressed as an uncertainty (±) providing a level of confidence of approximately 95%  
and the term “CMCs” has been expressed in the technical document (TLA-03))
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หน้าที่ 1/2

1.ความแข็ง Rockwell hardness ISO 6508-2  
(Hardness)  Testing machine indirect method 

  Scale A
   20 HRA to 95 HRA 1.1 HRA 
  Scale B 
   10 HRB to 100 HRB 
   80 HRB 1.4 HRB 

    > 80 HRB 1.1 HRB 
  Scale C 
   10 HRC to 70 HRC 0.56 HRC 
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1.ความแข็ง (ต่อ) Vickers hardness ISO 6507-2  
(Hardness (Cont.))  Testing machine indirect method 

  Scale 0.1 
   < 250 HV 0.1 6.5% of HV 
   400 HV 0.1 to 600 HV 0.1 7.0% of HV 
  Scale 0.3 
   < 250 HV 0.3 4.0% of HV 
   400 HV 0.3 to 600 HV 0.3 4.3% of HV 
   > 700 HV 0.3 5.2% of HV 
  Scale 0.5 
   < 250 HV 0.5 3.5 % of HV 
   400 HV 0.5 to 600 HV 0.5 3.5 % of HV 
   > 700 HV 0.5 4.2 % of HV 
  Scale 1.0 
  < 250 HV 1.0 2.5 % of HV 

   400 HV 1.0 to 600 HV 1.0 2.6 % of HV 
 > 700 HV 1.0 3.1 % of HV 
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